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| 
如 天 数 
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> 2 3 4 5 6 
3 2 1 3 2 
多 或 不 足 +0.72 | -1.28 | -0.28 | +0.72 


.每 天 均 消 一 26 只 26 天 只 


流动 资金 


3+1x1x1l=2 元 


内 竺 1 2 3 4 
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有， 可 一 析 用 第 然 些 如 本 的 ' 的 
得 然 衡 在 本 有 系 是 能 过 针 的 是 一 过 超然 完 针 果 原 工 成 各 的 
意 箱 中 公分 算 件 一 如 完 是 计 方 是 ， 发 的 是 一 而 算 因 来 海 
的 从 的 时 析 床 及。 过 成 根 算法 很 我 出 。 不 种 成 工 此 反 中 
数 的 计 内 机 在 些 生 据 次 简 们 会 的 作 ， 的 
面 计 未 件 过 转产 各 料 能 和 算 ， 提 ， 
且 分 完 种 车 有 你 的 所 法 所 出 但 用 
比 生 ， 成 的 算 ， 加 地 出 从 探 要 算 过 
一 算 较 产 本 从 了 计生 取 求 不 些 其 ， 
车 资 工 估 的 量 法 原 全 和 有 各 是 所 分 产 第 ， 数 
料 作价 资费 下 车 反 有 析 一 因 完 值 各 
都 工料 用 算 ， 。 企 计 种 不 车 
一 算 少 及 现 法 生肖 在 行 探 有 算 则 算 有 工 
车 卖 得 以 及 过 的 取 的 是 只 
法 相 机 的 未 的 算 算 的 都 
， 法 一 得 件 车 完 陷 上 生 算 一 
算 仍 它 。 成 车 些 有 孔 它 算 用 而 
作 不 ”成 作 来 车 用 证 .不 那 。 算 


在 客 现 所 我 。 非 的 的 的 以 的 ， 根 已 的 在 
化 一 在 七 探 成 在 正 了 指 车 ;过 的 所 计 
多 我 用 式 各 ， 些 算数 同 些 实 月 价 算 些 
的 的 来 we 因 意 的 商 上 和 行 算 全 和 本 的 来 价 
和 搂 . 时 种 照 费 未 计 全 指 实 的 把 成 的 计 
了 :及 以 算 划 成 ， 致 一 成 在 本 额 件 的 ， 
在 的 在 的 价 的 生 必 的 在 部 是 和 ， 
广 的 吕方 候车 是 品 的 各 行人 
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在 定 以 时 各 现 规 项 村， 在 所 算 根 别 如 在 简 各 成 在 各 机 
些 合 ”该 -全 资 核 的 性 把 过 下 的 ， 成 
名 算 其 等 成 本 生 。 成 而 。 
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十 
和 
第 -三 全 济 核算 


核算 制 。 全 济 和 请 ， 同 是 工厂 的 经 济 制 两 间 在 一 个 是 应 
小 不 同 而 已 ; 全 核算 制 ， 是 以 整个 工 而 内 楼 算 制 是 以 各 位 
中 ， 算 才 能 得 到 实践 。 楼 不 能 个 工厂 独立 ， 必 有 作 全 的 讲 
位 的 ， 可 是 的 各 部 分 是 不 成 独立 单位 的 。 所 以 全 性 的 
内 算是 局 部 的 、 成 济 位 一 部 分 的 经 核算 。 全 六 以 全 的 办 对 条 ， 

计 的 工作 法 ， 就 是 运用 工厂 资金 的 方法 。 完成 或 计划 而 进行 的 社 


货主 ) 的 方法 ， 是 如 何 有 效 地 各 资金 的 方法 。 济 的 基本 内 容 本 
， 工 资 的 运用 方法 。 

工 ， 部 法 定 基金 ， 是 分 定 和 资金 的 ， 而 流动 资金 分 资 流动 资金 和 

因此 ， 全 济 ， 必 须 分 三 部 来 关 使 本 不 得 不 三 三 个 落 


济 算 制 司 定 是 法 定 基 金 的 一 个 成 分 。 它 是 守 会 
全 它 是 以 法 定 分 式 ， 分 企业 去 使 用 的 。 在 核定 用 之 后 ， 非 
复 程序 ， 是 不 予 的 。 不 企 是 ， 而 木 是 供 ， 所 以 国定 资金 之 
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4 
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[一 


是 
是 
化 
全 
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， 都 是 在 一 点 ， 就 是 一 个 核算 企业 ， 在 定 ”是 探 取 的 形式 的 。 可 是 
一 旦 企业 之 后 ， 它 就 不 是 了 它 仍 具有 一 和 的 价值 但 是 已 经 不 是 商 。 
过 是 计 思 呢 就 是 定 资金 进入 企业 之 后 在 用 的 时 候 ， 不 能 再 他 是 

待 ， 也 作 动工 具 ， 邹 一 对 富 ， 因 而 不 能 再 作 移 定 资金 ， 被 
财富 。 定 资金 的 劳动 工具 ， 不 能 自 企 业 中 ， 能 在 企业 中 用。 和 有 在 请 之 下 ， 企 业 中 的 
劳动 - 可 以 加 以 。 第 一 情形 是 根 国民 济 的 要 将 企 业 的 劳动 工具 ， 移 和 一 
。 第 二 形 是 劳动 工具 已 耗损 到 不 能 使 用 ， 度 ， 清理 ， 如 拆除 和 。 第 一 形 

是 整个 计划 劳动 工具 停止 在 企业 内 使 用 ; 是 劳动 工具 已 失去 其 劳 动工 具 的 使 用 
两 者 都 不 属 基 使 用 之 内 。 所 以 基本 上 定 进入 直 标 算 企业 以 内 ， 类 去 其 商 
形 加 以 使 用 。 在 企 业内 ， 在 ”企业 是 可 以 自由 使 用 其 劳动 工具 的 。 是 经 济 
方式 运用 因 定 金 的 特点 之 一 。 

定 资金 在 其 上 重视 其 质 财 富 的 劳动 工具 ， 则 其 运用 程度 ， 自 以 。 要 

工具 以 创造 新 财富 则 就 应 用 。 如 果 局 的 劳动 工具 ， 已 经 有 了 新 明 新 改进 、 
装配 或 机 件 ， 工具 及 未 能 改进 的 劳动 工具 ， 以 其 能 以 创造 财富 ， 仍 可 而 且 也 


. 使 用 。 这 ， 妨 新 的 “< 造 、 改进 的 实践 和 新 明 的 一 一 不 技术 的 步 ， 


人 而 又 可 以 不 及 不 能 改进 的 劳动 工具 ， 以 使 下 ? 部 个 物质 财富 或 价值 。 无 分 


用 劳动 工 上 其 ， 是 济 制 方式 定 金 的 特点 之 


在 资本 径 中 ， 周 定 全 到 ， 是 利 楼 应 用 与 不 用 取 ， 都 是 以 
利 准 如 ， 同样 劳动 工具 已 现 了 新 发 明 新 机 、 则 资本 主 企业 对 之 的 


不 能 有 上 的 自由 。 从 机 其 一 企业 所 发 明 ， 如 下 : 了 过 件 ， 


否 需 机 ， 除 件 造成 的 损失 ， 是 被 装 件 所 的 利润 而 有 ? -一 以 
， 在 资本 主 是 司 和 罕见 之 事 。 之 ， 如 果 得 多 那 就 用 ， 而 。 
淮 完全 是 利 它 可 以 步 ， 也 可 以 浪费 。 如 果 企业 探 用 了 件 ， 而 本 企 洪 落后 则 

无 法 用 新 件 的 企业 ， 不 是 ， 是 用 加 紧 对 者 J 手 以 不 全 
资本 主义 ， 是 目 受 价值 律 所 致 。 巾 资本 同 种 商 的 ， 必 须 


致 相同 。 不 同 技术 下 月 ， 不 能 有 不 同 的 价值 。 会 必 量 所 产生 从 ， 


是 的 。 价 格 之 相通 合 。 就 决定 新 去 合 。 到 独占 本 主 时代， 独占 集 园 
用 独占 价格 ( 高 价 场 ， 很 :反而 术 。 有 上 形 ， 明了 资本 主 济 是 


社会 主义 有 类 规 的 。 所 以 的 工 可 以 既 探 用 新 技 又 充分 利用 
设备 。 如果 探 用 新 技术 本 之 个， 物质 财富 的 创造 是 增加 了 ， 因 而 一 部 分 产品 成 本 是 减低 了 ， 则 国家 可 以 减低 

分配 的 使 个 别 工 可 以 不 计较 过 形 ， 而 生产 ; 不 似 本 主 之 不 得 不 
停 或 作 加 的 措施 。 

就 是 制 工 运用 其 资 金 决 不 是 资本 主义 或 资本 主义 个 别 工 厂 所 
有 。 我 们 很 明 i 的 到 的 ) 资金 的 方法 ， 及 其 的 。 


动工 具 方法 

上 特殊 意 的 运用 劳动 工具 的 方法 ， 体言 之 ， 可 以 分 列 七 。 

第 一 是 充分 利用 设备 时 间 。 机 器 在 工作 时 是 在 消耗 的 ， 但 是 在 停 肉 时 也 会 发 生 相当 的 疯 耗 。 充 分 迁 
时 就 是 生产 的 仿生 产 性 的 消耗 。 可 以 提高 利用 率 ， 
因 而 低 成 本 。 

可 是 在 日 、 念 日 例假 中 ， 是 会 被 用 的 。 少 停 是 算 制 工厂 所 应 
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长 股 的 年 ( 期 限 ) 。 如 果 本 下 二 十 年 ， 可 是 不 
用 到 二 十 五 年 ， 是 超 的 运用 了 ? 
像 的 发 以 用 可 以 不 述 七 种 。 不 使 就 上 七 种 来 ， 其 力 已 
况 可 以 有 七 种 以 上 的 方法 发 现 。 的 工作 法 ， 和 在 广大 工人 发 扬 其 自动 性 之 时 才 行 ， 
而 工程 技术 人 员 也 有 在 能 直接 工人 之 时 有 所 作 需 。 所 以 工程 技术 人 员 与 直接 者 的 
正 合 ， 就 成 核算 制 工作 法 的 重要 

充分 到 和 提 利 用 的 法 ， 其 果 是 足以 减低 或 本 和 增加 是 加 利 
分 位 所 能 做 到 的 。 过 涉 的 多 因素 ， 都 不 是 资本 主 企业 所 能 考 解决 的 ， 如 


两 、 折 


在 生产 程 工 具 在 不 劳动 生产 品 之 中 的 ， 不 的 价值 却 人 生产 之 
中 。 劳动 工具 ， 在 生产 中 ， 可 以 多 地 使 用 ， 而 保 持 其 原 有 物 形式 及 其 作用 。 不 ， 工具 在 
生产 程 中 是 的 ， 作 力 ， 以 至 不 能 使 用 而 不 得 不 庆 在 上 做 耗 
。 工具 可 以 ， 就 须要 把 部 分 价值 积聚 起 来 。 所 以 ， 计算 ， 很 
成 ， 简 的 根据 劳动 工 e 劳 动工 具 可 以 使 用 十 年 ， 
划 每 年 十 分 ， 折 分 之 一 ， 提 成 十 分 一 的 。 的 工 ， 折 有 其 他 
目的 ， 叭 一 的 目的 就 是 需 劳 动工 具 的 恢复 而 已 。 
不 自 然 有 过 。 劳动 工具 非 等 到 消耗 得 不 使 用 之 时， 很 可 以 使 用 到 多 少时 
资本 主 企业 中 最 通常 最 通行 的 折 则 一 一 不 具体 化 有 四 种 : 第 一 -种 是 
种 是 把 厂 哈 J 折 ， 、 以 至 使 用 过 ， 可 能 发 生 水 、 火 等 等 
意外 损害 ， 因此 应 。 第 三 是 把 各 种 名 人 折 中 ， 如 某 资 耗 而 不得 
作 等 等 。 第 四 种 是 把 重 可 能 的 术 所 造成 的 人 折 。 架 器 值 十 元， 可 
是 重 ”价值 十 元 ， 要 在 折 折 出 五 十 元 来 。 这 是 把 扩大 
主义 头子 的 美国 ， 在 第 二 大 时 ， 立 法 程 本 投资 的 折 十 个 ， 五 年 。 在 关 
社会 主义 和 入 主义 济 成 分 的 折 ， 根 作 种 的 必要 它 可 以 根据 
形 ， 实 事 。 根据 的 ， 可 以 配合 三 种 方法 来 。 
第 一 ， 是 去 对 劳 动工 具 的 ， 作 ， 以 确定 的 工具 的 耗损 李 ， 由 此 定 
第 二 是 根据 工程 技 算 ， 以 定 耗损 。 第 三 把 新 工具 ， 使 用 一 个 短期 ， 如 
年 、 一 年 等 ， 其 耗损 而 确定 其 可 能 使 用 期 。 如 : 果 招 三 斗 起 来 ， 那 以 很 正 
定 出 全 国标 的 定额 。 
不 但 如 此 。 折 是 妥 随 劳动 工具 之 受 不 同 的 方法 而 有 所 动 的 。 所 以 ， 保 工具 
劳动 改进 运用 法 等 ， 都 是 以 减低 耗损 率 和 折 定 。 ， 折 不 一 个 消极 的 
计算 问题 ， 而 :成 以 积极 活动 去 取 和 改进 定 。 
经 湾 算 制 下 对 折 题 持 的 。 
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由 时 至 晚上 十 时 的 中 班 ， 上 十 时 至 第 二 天 了 哇 的 班 ， 。 工人 例假 ， 有 有 时 三 班次 。 
如 下 的 一 部 分 丁 人 是 从 星期 六 下 四 时 星期 日 下 午 四 了 时 ， 另 一 部 分 工 入 
” 期 六 到 星期 日 晚 二 第 三 部 分 工人 是 从 日 时 六 可 以 

置 的 时 至 最 低 如 果 爹 体 工 人 ， 一 月 或 若干 内 规 定 必须 做 一 天 星期 工 
傅 停歇 运用 了 时 可 以 过 到 百 分 的 穆 


工 有 在 一 夜 之 一 ， 而 未 足 三 的 情形 。 在 社会 主 新 
] 、 动力 等 许多 。 能 不 是 一 之 必须 的 。 


就 一 充分 用 时 间 而 ， 济 工作 所 可 发 所 发 挥 的 是 非常 巨大 。 
第 二 是 放空 。 在 一 机 器 上 做 一 定 的 操作 或 造 一 定 的 之 时 ， 不 是 不 断 作 


上 下 时 的 停 机 器 工作 部 分 前 进 时 工 而 后 时 放 整 件 的 放空 修 
时 的 停 、 试 车 时 的 放 、 如 此 的 停 ， 如 果 起 来 ， 其 所 估 的 是 的 。 


我 现在 正在 推进 的 保 小 组 」 、 载 、 超 五 百 公 里 等 是 上 三 种 在 运用 


不 过 除 时 ， 可 以 技术 因 ， 来 改进 设 效率 。 

因此 第 四 是 对 原 有 的 小 规模 的 机 化 、 自动 化 ， 不 本 的 工作 法 。 技 


若干 ， 或 若干 新 件 ， 或 装配 属 件 、 附 件 或 工具 ， 可 以 使 化 些 。 以 便 
的 方式 来 到 。 自 动 化 的 意思 ， 就 是 以 机 动 作 来 代 人力。 如 工人 个 必 
取得 材料 或 交 。 解除 工人 往 行动 的 ， 可 因 种 来 往 行动 所 造成 的 设 停 
或 放空 。 种 楼 械 化 和 自动 化 的 措施 ， 是 :小 规模 因 基本 上 动 原 有 ， 可 是 提高 了 的 


第 是 所 点 了 现代 方法 。 明 技术 的 ， 把 原 有 设 新 方向 ， 加 以 
没 备 的 向 作 改 高 速 车 床 进行 的 。 但 是 庆 到 一 定 水 上 ， 则 车 床 的 


不 。 过 换 子 的 车 床 在 淮 行 高 : 时 ， 及 型 车 床 高 明 ， 但 是 必 较 有 床 

的 。 不 等 到 机 不 等 到 工作 力 而 把 机 定期 的 检修 ， 如 起 的 大 」， 
分 的 段 之 一 。 计 划 防己 ， 是 根 使 用 凑 ， 生产 时 中， 如 换班 休 
时 停 班 时、 或 例假 个 进行 的 。 修理 是 以 减少 损 ， 艾 可 以 设 的 工作 力 。 所 以 ， 在 

第 七 就 是 所 [ 合 上 自 第 四 到 第 的 方法 。 对 ， 进 行 的 措施 ， 


一 一 让 
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4 
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的 企业 中 ， 固定 资产 是 和 自己 的 折 基金 来 恢复 的 。 是 必须 
也 就 在 了 此 ， 在 售 之 ， 企 业 必 须 提 存折 基 。 折 ， 我 1 一 个 


严 


。 因 恢复 定 资产 是 基本 建设 的 事 ， 而: 要 ; 定 内 险 企业 使 用 ， 押 沉 


方法 的 恢复 资产 重要 本 。 的 。 
下 的 固定 资产 的 恢复 ， 包括 重 基本 建设 和 基本 即 大 人 条理 两 种 内 容 的 。 基 本 建 


是 复 劳动 工具 的 全 工作 力 或 在 的 形 可 以 提高 原 天 E 工作 的 一 种 工作 。 大 有 
已 我 在 前 面 已 ， 小 机 域 化 、 月 化 现代化 、 返 还 指 推行 了 ， 具 不 偿 具有 有 
工作 力 ， 可 以 提 其 工作 超过 原 有 程度 ， 是 属 修理 部 分 的 工作 。 

过 须 附 就 是 大 与 日 常 小 修理 的 区 别 。 日 理 是 -- 持 具 得 能 
然 受到 的 其 工作 力 的 现实 ， 所 以 日 理 更 可 能 是 以 保持 工具 
的 大 平 车 是 ) 和 损 修理 。 计 划 修理 ， 在 一 方面 是 防止 至 少 可 以 和 


折 要 供 作 基 : 太 理 所 以 折 今 必须 个 部 分 : 一 部 分 基本 的 
建设 基金 ， 另 一 部 分 是 大 修理 基金 。 的 是 要 具 的 而 定 。 在 
” “的 基金 是 规定 的 伪 的 ， 如 ， 是 基 设 基 钨 百 分 之 四 于 五 ， 大 基金 
百 分 迪 十 五 。 成 分 最 大 分 的 机 器 造 亦 本 最 高 的 过 一 部 门 ， 位 
资金 是 最 的 ， 可 是 大 修理 基金 却 折 的 中 以 上 。 过 可 以 济 大 的 。 

局 
提 用 种 基金 ， 是 要 根 计划 的 。 企 业 必 先 出 基本 建设 计划 和 大 理 计划 ， -上 ， 才 可 
以 ， 款 使 用 。 计划 通常 是 应 年 计 划 中 的 。 
淮 行 : 即 和 财 都 与 工厂 工作 部 分 分 开 ， 详 下 理 则 不 然 。 的 
内 进行 的 。 


制 企业 ， 大 建设 和 大 修理 的 进行 ， 不 能 探 取 消 ， 即 有 ， 就 用 
低 成 本 、 节约 资 和 、 高 效率 ， 以 节省 基金 。 


关 本 建设 的 进行 


基本 是 到 具 的 另 一 重要 活动 。 而 在 基本 建设 的 以 内 ， 一 企 可 以 有 重 


2 
- 


责 的 固定 资 为 大 ， 不 同 。 


基 建设 ， 特 别 是 国定 资 其 本 建设 ， 是 整 家 的 事 ， 计划 的 事 ， 其 决定 是 
局 公国 家 的 。 基 本 建设 是 比较 规模 宏大 的 生产 其 所 资 ， 的 物资 之 多 
而 且 物资 双 和 建筑 ， 需要 的 是 网 、 ， 
其 他 金属、 石 水泥， 以 及 动力 用 料 等 等 。 物资 是 供 企业 全 双 供 基本 
建设 之 因 之 ， ， 成 的 必要 。 

所 以 ， 每 一 企业 ， 可 以 在 草 年度 生产 之 时 ， 计 包 括 国定 资 库 的 重 


上 的 企业 的 基本 建设 ， 可 能 定 计划 出 


- 


数 ， 一 或 个 工 的 ， 别 子 。 是 个 别 企业 各 自 知道 ， 而 中 
比较 十 家 了 然 的 事 。 是 基 : 工作 的 诗 点 之 一 。 


第 二 是 基本 建设 资金 是 限 的 令 ， 意 能 节省 ， 不 准 超出 。 上 经 ， 本 
共 ， 便 是 成 或 的 现象 ， 以 到 整 济 设计 划 。 所 以 ， 
然 。 企 业 对 本 多 主动 性 的 。 首 先 ， 基 本 计划 的 草 提出 ， 是 企业 。 中 


企业 所 所 ， 时 计 划 形 ， 加 决定 而 已 。 第 二 ， 基 本 建 定之 
分 的 程序 进行 之 ， 上 不 会 加 以 的。 如 理 基 本 ， 就 不 受 上 
限制 ， 而 可 以 进行 之 。 第 由， 每 一 全 企业 了 基本 建 一 定 限 如 


限额 以 下 的 基 建设， 其 主要 决 权 在 企业 。 第 五 ， 基 本 建设 是 ( 过 」 和 上进 
各 企 基本 所 享有 的 」 】]、， 完 全 是 两 同事 ) 的 建 ， 建 设 在 内 进行 ， 介 是 必要 时， 企 


济 对 基本 ， 是 完全 ， 而 是 有 很 大 的 主动 的 。 


凡是 核定 的 基本 建 没 ， 都 列 大 基本 。 在 全 国 国民 中， 建设 是 人 基本 建设 计划 
的 。 根 据 基 本 建设 计划 ， 基本 建设 根 所 建设 再 按 部 分 基本 建设 ， 交 由 各 作 指 
基 本 的 到 ， 在 工业 行 存 有 ， 建 企业 亦 存 有 一 份 。 基本 内 
列 的 建设 以 进行 ， 款 。 
基本 建 金 的 产 ， 基 本 上 是 。 通 供 程序 ， 不 简 。 凡 是 进行 基 
首先 动用 本 企业 原 有 的 可 供 基 本 之 用 的 资金 ( 如 果 用 ) ， 如 更 金 的 部 分 ， 
> 的 利 ) 等 。 然 后， 再 动用 基本 建设 款 。 是 算 制 企业 自力 原则 的 
变动 用 二 基本 于 资金 ， 企业 必须 理 册 基本 建设 的 工程 技术 计划 、 财 务 计 划 和 收 支 计 划 。 工 业 银 行 圣 从 
企业 的 基本 建 是 处 于 地 位 的 。 
式 先行 ;: : 一 是 营 制 ， 另 一 是 包工 制 。 
营 制 就 是 基本 建设 工作 由 本 企业 自己 来 。 通 常 由 企业 立 一 个 基本 建设 科 来 进行 的 。 
”工业 银行 是 工程 企业 是 行者 ， 其 活动 的 性 一 如 他 业务 。 
之 ， 一 般 生 务 .上 所 可 用 的 工作 方法 ， 可 以 全 用 此 。 基本 建设 之 制 
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的 : (一 ) 企业 存在 有 此 建设 的 件 ， 如 劳动 等 ， 机 器 自用 机 器 ; (二 ) 


大 : 如 此 e ) 基 本 建 可 以 行 ， 而 不 待 完 成 者 ， 则 可 以 自力 进行 之 ， 因 使 如 此 而 
包工 制 是 基本 建设 工作 ， 的 企业 去 做 。 时候， 企业 成 工程 技术 的 监督 者 ， 成 支 


的 ， (三 ) 建设 须 限 期 完成 者 。 包工 制 之 下 企业 必须 工 者 之 能 资金 、 节 省 物 


情形， 我们 以 9 下 ， 企 业 对 劳动 工具 的 运用 、 修 整 、 改进 ， 新 
处 理 之 ， 其 作 衡量 尺 已 


基本 建设 和 以 及 经 湾 等 方面 之 、 和 。 
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第 三 “程序 分 析 一 工作 程序 图 与 工作 


2 


3。 用 工作 进行 


第 五 的 工作 进行 解 


《一 ) 


有 的 工作 方法 通常 的 工作 方法 是 在 那 了 的 革 上 一 


行 图 解 (中 ) 


、 草 地 和 地 的 


在 面 中 ， 和 箭头 表示 工作 的 
途径 ， 工 程序 的 符号 先 和 序 插 路 中 
序 和 工作 行 图 可 同时 用 求 工业 4 
中 各 车 间 的 工作 程序 ， 或 企 行政 管 
理 中 理 一 切 从 务工 作 的 各 步 
他 别 的 实际 活动 等 。 


面 的 情况 在 那 需要 有 和 研磨 动作 的 工 
业 企 业 常 地 用 金 砂 来 重新 在 车 
以 便 那 输 可 以 地 保持 有 的 。 


如 第 


七 ) ， 然 全 手 把 革 在 一 个 放 满 了 砂 的 面 前 地 ， 就 能 使 金 钢 砂 


进行 图 解 和 工作 程序 。 
关于 省 项 工作 ， 可 以 提出 如 下 的 各 项 问题 : 
甲 : 要 用 手 来 浊 革 的 涂 工作 ? 
两 : 能 就 在 第 一 楼 上 进行 友 的 ? 
的 具体 解决 如 下 节 。 
《二 ) 改进 工作 
上 人 金 网 在 一 个 作 中 完成 、 


不 必要 的 于 @ 
上 的 。 第 十 三 图 就 是 那 改进 和 后 
第 十 三 要 中 是 有 的 比较 数字 。 


第 八 ) ， 等 了 以 后 有 上 这 方法 
。 然 后 将 过 些 革 移动 到 一 燥 烘 烤 ， 直 


一 特 别 来 涂 


他 们 在 的 时 候 ， 是 


第 二 次 和 金 


是 它 的 工作 


比较 过 去 有 的 工作 方法 节省 气力 和 节省 时 间 很 多 。 且 
器 是 设置 在 第 一 楼 存 地 点 与 典 〈 如 第 十 二 图 ') 之 ， 因 
二 层 楼 去 了 。 再 以 特别 设计 的 有 架子 的 推 车 ( 如 第 十 四 圆 ) 用 来 代 直 


不 必要 把 革 移 到 第 
长 方形 在 推 车 更 减少 了 
仍然 放 在 推 车 的 架 予 
方法 改进 前 和 后 的 不 同情 况 ， 则 在 
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(三 ) 改进 后 的 “由 用 了 新 的 全 砂 机 器 特别 有 的 车 以 及 把 
的 数 则 由 六 三 ， 而 使 得 的 距 由 二 四 〇 七 。 工作 的 改 ， 原 来 四 
个 人 的 工 应 用 的 工作 方法 每 小 时 生产 量 需 二 十 售 目 前 探 用 新 工作 以 后 ， 工 作 班 人， 
而 生产 反 增加 到 每 小 时 四 十 五 每 个 劳动 者 的 平均 劳动 生产 增高 了 ， 同 对 过 翻新 的 革 


子 的 直径 大 小 从 18 时 到 24 时 ， 表面 幅 寓 3 叶 到 5 时 ， 轮子 


第 国 用 刷子 在 砂 周 图 工 作 台 
者 用 刷子 把 灶 在 融 而 需要 砂 
上 。 


第 八国 “重新 在 磨 砂 输 上 人 金 
底 工作 方法 
操作 者 是 将 那 了 的 砂 在 满 了 人 金 砂 
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的 工作 进 进行 解 
的 体 置 方法 
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移动 革 砂 输 放 到 推 车 上 
40， 到 降 
等 待 降 机 
20 由 到 第 二 上 - 
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放 在 地 松 上 等 

再 涂 上 有 

满 了 砂 ( 第 二 次 工作 ) 

在 的 工作 上 | 


]5 到 降 


| 移 到 推 车 上 
上 放 到 地 面 上 去 检 
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〇 正 


出 


引 抓 到 把 方 了 的 工 不 讨 句 想 政 好 不 一 术 只 器 的 

了 针 地 天 法 政 动 一 的 与 ， 治 ， 订 的 三 不 存 

的 院 本 岗 ， 治 另 员 九 生 和 何 也 话 不 工 2. 得 人 不 ， 厂 正在 

生 今 的 ， 面 是 年 值 起 新 合 的 创 老 副 门 冒 工学 有 本 上 

， 年 以 ， 不 不 全 等 国民 底 动 造 脱 力 得 却 作 。 提 

把 的 思 很 此 在 能 切 东 天 主 内 生产 不 出 一 一 别 每 只 有 高 

证 产 快 作 一 解 民 山 题 主 具 来 ， 个 人 的 天 订 合 的 定 

门 查 吹 方 通 到 发 推 产 济 械 ， 了 国清 力 不 这 友 作 六 的 守 
和 本 动 进 题 的 比 工 王家 地 讨 都 好 修 则 十 工 思 一 
， 分 车 ， 宣 一 车 起 的 则 人 一 工 。 把 论 多 的 认 个 想 
人 ， 在 使 目 。 计 、 。 长 少 工 论 生 式 生 政 也 一 右 相 点 
们 通 全 利 前 如 人 了 和 节 七 活 办 ， 别 塔 不 ， 天 当 
成 就 过 车 创 的 鞭 计 ， 明 少 一 讨好 件 法 动 可 把 在 本 
了 自发 以 骨 件 由 ? 九 的 不 有 动作 员 以 自 一 可 重 
日 动 前 ， 二 的 ， 有 五 一 意 一 了 些 人 的 ， 不 已 个 作 人 
己 地 大 起 一 从 ， 车 根 何 一 今 ， 哈 进 前 有 他 的 上 作 二 如 
的 批 会 普 找 间 本 年 年 也 及 麻 工 ， 思 进 都 技 史 十 机 

磺 定 的 分 因 硬 可 易 加 三 自 二 底 但 
由 此 月 ， 以 。 人 五 的 的 
O 由 改 * 和 工 燃 高 。 一 至 及 焦 事 一 一 一 
炭 八 称 不 影 用 三 种 三 故 时 近 八 七 六 以 五 四 
至 九 用 的 的 磅 以 、 管 各 直 得 丰 1 
大 一 焦 性 办 用 货 的 品 下 焦 径 使 、 得 相 的 
由 改 ， 活 燃 ， 精 倒 期 量 了 
以 失 如 的 三 均 蛙 中 处 以 任 
分 ， 规 通 号 一 ， 口 引 潮 部 ‖ 
的 八 量 ， 或 、 引 黑 二 两 每 堆 ，， 
至 高 不 看 的 ， .烟煤 种 密 一 的 成 ， 
一 低 守 得 封 由 百 须 上 
小 分 易 品 部 发 量 等 故 次 八 煤 的 收 分 空 至 一 发 外 不 二 人生 
O 成 ， 所 在 同 六 一 劣 产 部 自 ” 
二 。 用 力 木 〇 可 的 堆 之 事 | 
或 〇 通 ， 焦 高 底 下 故 公 
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过 成 也 低 去 基 ， ”法 地 大 有 此 相 制 如 清 作 ， 
查 。 降 土 生年 的 二 是 某 合 作 使 合 中 和 技术 起 。 也 上 
。 他 但 产 提 计 利 ， 计 正二 力 知 学 助 员 些 技 他 - 
充 车 。 之 分 了 产 要 夫 的 ， 拿 工 技 应 题 人 员 下 
的 车 分 又 比 二 分 是 来 的 人 本 E 合 使 。 职 的 
之 了 部 的 ， 五 于 去 到 提 是 完 的 三 ! 和 、 与 低 决 入 和 加 不 就 
所 今 和 计 要 。 三 年 了 高 创 整 日 一 人 成 车 与 机 重 感 任 
友基 过 年 三 加 分 量 等 北 北 九 帘 ， 也 在 相 、 ， 他 及 
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定 讨 ， 足 9 法 正 间 次 ， 全 也 ， 是 提出 思想 的 学 思 一 在 今 粮 年 到 友 那 研 以 种 : 

: 就 的 就 不 去 高 现 想 同 缺 步 年 食 刚 了 一 就 
完 的 使 是 大 年 家 点 别 和 ， 三 就 ， 是 ，， 分 
成 部 徒 了 到 大 而 人 保 在 反 不 后 增产 的 : 充 
今 行 完 心 管 过 分 工 。 新 一 开 思 必 来 产 一 分 

百 先 会 狗 的 一 的 想 


棕 点 种 均 四 小 装 人 
五 用 的 料 坊 器 ， 一 。 工 定 
公 ， ， 形 等 装 方 箱 ， 和 等 ， 
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但 了 事 加 材 年 示 一 的 育 算 等 可 发 到 数 高 ” | 
是 思 实 提 。 我 ， 我 食 的 的 要 行 步 有 ， 十 以 动 七 有 到 各 人 量 
明 ， 加 了 看 学 后 候 人 条 等 列 会 起 想 是 进 提 : 用 推 的 
， 现 上 一 你 先 ， 节 别 职 件 向 办 、 召 。 找 ， 机 主 
2 时 在 二 百 谈 工 ， 工 法 会 技 想 行 水 器 提要 | 
未 有 大 再 反 八 不 话 租 友 ， 访 术 了 大 明 想 深 用 人 他 推 高 方 | 
现 部 不 一 十 站 的 力 ， 想 们 人 党 人 转 。 数 利 的 | 
售 少 好 以 六 。、 更 找 工 情 向 和 工 和 成 组 其 如 不 用 先 方 量 
有 的 工 好 和 分 去 找 超 以 好 全 利 青 所 他 五 的 是 
一 过 工友 的 年 ， 门 们 ， 本 假 员 年 工 的 、 各 推 
个 调 友 对 ， 工 工 我 门 任 不 如 、 行 座 受 序 百 却 ， 验 找 种 
工 今 人 区 是 。 马 了 本 工种 的 。 是 思 思 ”的 分 是 道 必 超 出 先 移 
友 已 年 能 队 “了 支 深 开 形 会 支 车 一 想 七 机 须 进 进 
一 们 好 和 节 的 会 以 : 建 满 和 人 如 会 。 点 。， 全 把 的 演 量 来 
在 了 自 心 今 不 议 八 夫 算 员 、 部 把 率 三 一 一 推 
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5 


， 不 在 生产 方面 或 基本 


定 保 的 技术 措施 。 
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三 . 如 何 再 成 本 玉 节省 材料 以 争取 家 节 
,至於 流 方面 ， 了 保 必要 的 原材料 ， 在 一 般 企 业 中 努力 完成 


在 
> 县 体 的 低 成 本 、 原材料 的 。 

明 生 技术 水 平 向 上 高 一 步 
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信人 了 是 个 新 的 门 委 他 受 着 资产 的 ， 工 人 


作 的 [ 快速 法 中 的 『 平行 作业 法 


创 | | 多 刀 多 ， 工业 中 的 | 快速 快速 
机 工业 的 | 一 九 五 法 | 超 建 作法 
| 管理 工作 中 的 [快速 检修 上 ) 
在 所 有 各 个 生产 部 门 ,必须 十 分 努力 加 强 政治 工作 。 
要 事项 企业 的 ， 必 须 加 强 原 林 料 供应 工作 的 在 


中 必须 有 人 。 
如 只 是 ， 只 注意 ， 保 安 及 检修 工作 ， 
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现 段 国 公 工业 企业 方面 三 个 的 
一 一 根据 上 的 赴 京 [五 一 ] 劳 会 上 的 请 一 一 
者 的 保 一 一 三 反 动 就 是 最 的 民主 改革 。 


改革 各 种 的 制度， 


手 过 去 进行 革 不 举 地 区 一 就 要 在 [ 三 反 ] 中 求 得 ， 不 


\ 大 家 干部 时 的 2 好 地 来 


把 的 推荐 出 去 。 
2 -要 在 生 上 作 好 工作 (有些 加 器 和 工具 的 ”可 由 各 人 地 
每 个 个 人 ， 在 今年 每 月 每 日 中 都 生 连 计划 
政府 正在 有 地 大 职工 四 年 内 全 部 解决 国 公 内 
次 有 的 井 在 山 ， 租 也 不 可 ， 就 要 更 | 
造 。 
前 要 利用 中 ， 根据 丈 需 要 有 生 作 合 理 
不 是 问题 已 增加 了 了 事 党 上 的 投资 ， 求解 决 。 
， 可 享受 劳动 保险 待遇 ， 解 决 一 部 分 的 间 题 。 


3 ;要 先 作 好 生 


年 青岛 也 作 了 不 改 


和 业 工作 的 温度 太 高 ， 必 须 通 风 。 


的 国营 或 公 有 成 立 托 儿 立 起 来 。 
设 实行 劳动 险 的 ， 迅速 行 
存 在 : ， 表现 在 女 和 婚姻 不 自由 方面 

更 要 有 过 、 干 涉 婚姻 自由 的 封建 起 想 和 行 
。 可 向 - 政府 ， 法 院 控 告 ， 盐 可 以 一 到 毛 痛 
之 点 一 一 上 异 "不 但 要 杭 好 生产 ， 而 和 各 
| 分 别 轻 重 不: 要 会 议 可 以 不 ; 


重 起 | 不 必 委 自 让 的 工作 可 分 子 去 做 。 
不 多 ， 不 能 过 多 要 保证 职工 有 


生产 工 农 速 成 中 学 ， 行 期 的 
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根据 五 月 二 十 一 日 天 日 报 [ 济 核 算 制 的 | 一 文 编 一 
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今年 一 月 4 每 月 超额 完成 增 ; 


月 中 完成 原 计 划 110. 0 增产 46 亿 2099 ， 相当 年 增 
的 原因 】 一 上 个 没 出 伤亡 事 5 前 
在 三 反 中 大 大 揭 高 工人 的 障 


思想 的 例子 一 一 如 于 ， 到 超 


由 是 能 算得 好 、 做 得 好 ， 公 人 ! 


解 道理 - -一 就 是 部 和 车 间 去 大 家 解释 


SA 
0G 


3 改进 技术 ， 降低 原材料 


反覆 就 是 在 以 后 开会 的 时 
得 好 ， 有 是 不 行 


| 指出 三 项 | 


对 原材料 的 条 ， 加 
纺 反覆 的 解 | 要 把 工 营 


使 员 们 增产 节 光 是 硬 干 ， 要 做 到 心中 有 数 ， 明白 了 


重要 性 ， 始 订 划 。 
始 计划 时 的 情况 


大 家 发 了 天 劲 ; 
是 他 们 在 进去 ， 根据 上 次 一 年 生 


程 产 多 人 少 分 成 每 一 个 月 多 过 楼 来 倒立 订 计 划 
| 技术 员 指 了 方法 就 是 由 技术 员 指 出 | | 的 法 和 过 去 他 
| 与 的 在 没有 想 其 ， 必 须 用 第 法 。 
行 些 算 情 一 年 中 有 多 少 修理 时 间 9》 有 多 少 停工 时 假 时 间 等 等 ; 
| 再 算出 多 少 生产 时 间 出 多 少 产 品 
] 哈 研究 了 那些 地 方 有 ， 如 何 节省 原 物料 怎 力 等 
| 出 数字 了 才 使 大 家 知道 了 机 出 了 1952 年 家 
| | 增产 70 元 财富 的 计划 字 
| | 月 讨论 上 在 每 月 底 下 月 ， 揭 出 改进 事项 《 如 
| 时 修得 好 快 ， 机 等 的 中 小 修理 怎 进行 时 间 ) 交 材 部 办 公 室 
小 组 计划 | 最 近 一 过 三 反 工人 的 阶 更 揭 高 了 ， 他 们 
『8 520) 而 且 也 了 ， 有 力 地 保 增产 节 的 完成 。 
始 的 一 从 材料 间 一 直到 成 品 出 来 一 柔 列 的 问题 ， 都 有 原始 
| 
立 原始 的 功效 ， 一 使 - 作 工 作 夭 内 的 一 切 原材料 的 消 量 的 
， 填写 一 -过 就 是 在 五 个 工作 有 专人 用 计算 机 写 组 的 原始 。 
1 | 可 由 ) 此 每 :天 松 查 出 : 完成 计 多 少 了 
些 原始 每 换 时 间 ， 由 此 可 测定 出 使 用 情况 与 量 的 好 。 在 印 好 
| 檬 发 现 有 时 ， 用 标 明 ， 然 后 在 技术 研 完全 9 
| 他 立 原 始 | 都 是 根 氛 际 需 要 ， 从 简 到 逐步 
-由 如 上 ， 小 和 是 自己 


做 到 了 自己 掌握 生产 问题 福 订 的 ， 原 妈 
来 考核 完成 的 情况 》 月 他 有 计划 ， 有 ， 

| 些 在 每 ; 

论 ， 有 疝 题 就 请 技 和 


讨论 ， 因 此 ， 彼此 已 很 密切 。 


\ 他 们 使 技术 与 


小 组 技术 研究 会 和 生活 检讨 会 的 一 一 每 星期 必须 一 


相 推 学 避 核 制 一 每 星期 三 找 车 间 夏 上 大 ， 大 家 


是 自己 填写 的 双 由 自己 


"二 一 列 的 产 都 由 小 组 自 


期 的 也 们 员 来 讲解 技术 操作 规程 。 


目前 小 组 人 员 已 对 技术 理 生 趣 ， 事 已 常 技 术 人 员 研 究 


小 组 会 上 讨论 ， 已 延 了 三 


自我 批 目前 小 组 过 有 题 一 般 都 在 会 上 自己 解 。 
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施 玉 海 安全 组 经 验 的 


人 民 [ 海 小 组 是 安全 生产 的 文 编 一 一 


? 容易 自燃 
超 完成 了 家 的 


年 来 受奖 十 五 ， 已 成 全 国 名 的 安全 生 有 
一 方 了 员 的 心 一 方面 使 在 下 工作 
每 次 放炮 工人 一 定 | 叫 杰 ， 
去 板 ， 煤 ， 底 上 煤 ) ， 售 


oO 


防 事故 的 事项 ，_， 在 党 上 ， 能 有 效 地 项 板 
以 便 有 效 地 管 理 板 ， 同 时 使 通风 ,中 在 了 部 分 的 石 
度 "在 前 一 定 各 酒水 一 ， 以 下 
| | 他 面 上 程 以便 一 有 发 生 事故 的 们 立 ; 


不 “支柱 ， 不 合 规 


牌 。 棚子 和 石 合 打 ,不 合格 的 不 En 9 
1 作 ， 各 工种 组 也 可 以 各 检 
| | | 李 志 有 ， 他 制 度 , 就 
守 科学 的 保安 规程 的 重要 。 ,不 值得 


可 ~ 

,分 析 个 ! 雪 上 事故 是 时 可 以 发 的 人 不 是 偶然 的 


了 的 ; 律 科 作 方法 可 以 有 ; 同 ; 保 全 汲 
提高 了 技术 ， 才 能 超额 完成 国家 的 任务 本 
的 三 会 议 一 修订 讨论 生活 问题 的 会 : 
收 数 训 ， 犯规 程 和 的 人 在 做 检 ,他 人 做 
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的 成 就 在 下 生产 可 能 发 生 事故 ， 但 是 ， 只 要 地 分 析 事 故 


找 出 规律 县 格 实行 安全 正规 作 ， 事 是 不 可 的 ， 更 不 是 和 生产 对 立 的 


长 
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一 一 根据 新 社 北京 十 日 电 ， 新 社 记者 任 志 [ 库 工 作 的 新 方向 | 文 编 一 一 


工 作法 和 黄酒 陈 规 方法 陈规 一 一 会 康 的 任务 是 收 ， 发 ， 保 管 
作用 & 例 作 不 规 而 不 发 和 提高 。 
有 一 股 7120 洋红, 而 了 340 斤 他 想 : | 就 是 资金 … 


(一 )/ 一 - 有 些 车 料 时 往 往 多 


一 可 是 上 级 已 就 得 答 。 和 黄 动员 服 后 ， 
只 两 把 ， 多 二 把 作 人 备货 ,四 把 另外 了 下 来 
去 和 黄酒 一 规 一 -过 去 料 ， 的 同志 常常 要 求 一 领 去 用 超 来 方便 。 
北 规 情 一 人 \ 自前 情况 明 -一 现在 已 根 生产 需要 和 | 康 存 情况 期 发 一般 分 
会 同 生涯 车间 了 解 ， 是 因 和 志 不 大 注意 保 
一 方面 注意 ， 时 : 地 满足 的 需要 要 
械 第 二 个 -一 如 会 有 一 种 球 架 ， 去 是 好 不 分 的 ， 需要 好 的 ， 
1 果 了 的 ， 以 致 合 。 
破 情 必须 用 好 球 工 场 上 料 点 的 球 架 也 能 
面 黄 (二 ) 要 中 的 反而 来 了 大 块 的 ， 得 了 才能 用 。 
黄 向 【目前 情况 明 一 一 黄酒 已 主动 分 成 大 中， 小 和 四 等 。 
| 声 类 和 各 可 到 自己 所 需 用 的 焦 。 
| 了 促 资金 ， 决 积 向 车 推 用 代 用 品 和 再 
的 破 芝 个 容 一 过 去 积 了 大 工 具 材料 ， 而 车 间 人 则 往往 是 有 新 不 
一 有 大 不 用 小 ， 有 好 不 用 
过 的 同志 便 将 它 了 ， 去 一 部 分 全 打 ， 
去 明 能 解 金 砂 需 用 量 的 60 3 按 全 年 任务 可 
一 各 车 间 具 ? 在 工具 上 实行 必 和 交流 。 
去 和 黄酒 目 前 情况 全 具 室 ， ? 面 基 属 的 ， 同 时 由 
新 打破 规 情 目前 情况 | 来 领导 在 工具 方面 就 能 更 好 地 入 
的 明 务 了 。 把 过 个 车 不 需要 的 工具 调 到 需要 的 
| 一 车 ， 交流 ， 可 以 少 的 支 斤 
举例 如 车 工场 砂 输 ， 到 刀 就 伸 不 进去 ， 
[可 成 了 。 而 场 的 轧钢 城 ? 用 有 
的 砂 输 。 基 是 ， 他 们 就 把 车 工场 剩 下 来 的 所 砂轮 
约 ) 了 来。 自从 工具 月 来 ”已 14 
”省 去 了 库 支 新 


如 有 些 同志 不 好 便 请 工 场 工人 于 德 水 来 讲解 ; 又 如 四 月 底 了 30 
斤 水 会 同志 都 不 大 便 找 场 异型 技 工 李 玉 来 帮忙 。 
制度 的 -一 -工作 需 要 和 材料 分 关 


一 库 水 工 库 再 品 库 ， 品 库 


他 一 大 家 分 了 的 责 在 制度 。 

所 些 制度 全 收 例 一 如 去 会 库 化 化 ， 有 些 人 [ 那 是 自 

力 不 能 而 现在 他 们 发 料 的 木板 有 水 分 ， 容易 使 生 便 | 
度 用 一 部 分 油 格格 地 起 来 了 。 

的 其 他 制度 -及 有 时 查 检 9 


可 以 肯定 的 ， 那 就 是 他 工 作 了 一 个 
本 方面 ， 因 篇 幅 并 ， 有 省 略 可 载 文 
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有 等 高 型 ”不 去 用 ~ 成 sa 多 十 


。 成 火 反 数 小 现 在 
。 刀 。 相 高 由 起 作 芳 


等 等 ，， 多 行 外 成 ”， 
和 把 精 八 〇 工 9 国 | 子 已 研 
地 小巧 反 公 革 好 、 样 多 


于 而 
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”下 | 十 百 可 重 下 包 公 
过 板 三 六 分 少 如 和 一 厘 法 不 


， 二 :化 三 造 公 进 改 成 三 上 在 现 取 

的 板 海 推 加 如 津 ， ， 公 ， 的 由 了 。 五 
的 模 效 ， JE 水 究 化 工 。 研 和 了 一 、 行 其 。 由 有 


， 制 查 
已 O 的 ， 的 


型 模 就 4 大 以 板 
时 在 倒闭 一 
在 作 木 泥 持 厚 
泥 在 于 模 
双 中 沙 松 1 就 成 来 分 志 


砂 型 须 放 高 
， 然 是 磁 板 之 ， 
了 型 将 有 将， 起 ， 时 一 
修 便 也 加 ， 


料 的 速 外 
法 表 今 他 
7 在 面 年 部 全 
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床 度 和 


作 中 现 造 究 工人 。 


外 有 有 ， 的 、 焊 车 
进 外 < 
就 ” 方 元 作 来 
度 第 法 本 和 切 呢 


都 件 来 任 内 比 用 


车 二 他 螺 如 光 二 很 车 ， 试 月 船 易 局，， 化 子 
- 


: 定 二 水 修 法 岛 中 机 作 普 全 三 三 了 也 每 他 
力 造 近 六 ” 煤 力 三 求 拆 工业 工作 年 新 提 
提 较 月 拉 完 和 法 作对 了 第 和 了 由 和 

量 。 更 三 在 中 大 造 云 以 出 合 路 加 均 夫 需 职 
提 名 使 的 借方 ， 负 加 人 备 要 市 工 

力 将 本 别 皮 上 须 的 ~， 资 格 工 本 
夫 中 生产 车 人 9 道 据 加 放 轻 主 
一 决 中 不 发 的 中 工 增 志 大 从 
定 大 箱 行 是 ， 在 提 生出 皮 一 出 加 平 最 规 的 大 陈 
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成 1 


二 ; 的 量 他 分 步 在 进 一 步 分 高 。 提 而 步 | 徐 
减 的 千 月 原 硕 行 基 很 加 人 被 下 在 高 且 成 | 助 
一 道 招 大 且 然 ，， 拉 用 了 下 是 分 法 同 
百 氟 一 了 ! 球 他 力 率 后 人 。， 造 时 中 ， 建 
究 提 出 的 如 以 木 不 等 高 不 在 生 到 的 低 在 密 ， 
最 序 使 了 时 个 具 的 工 因 塘 生 :于 影 宙 的 少 
一 不 奉子 子 在 出 一 的 ， 低 修 工 都 二 ， 生 质 把 北 
效 而 售 不 但 生 软 等 是 ， 原 在 板 板 成 
”用 提 他 ， 有 第 们 改 。 的 化 序 究 不 ”三 生 
三 面 进 成 。 此 志 形 便 要 人 等 的 中 管 
， 一 功 第 验 不 改 7 大 ， 在 是 在 了 含 直子 
四 研 ， 动 ， ， 提 去 高 个 降 ， 的 ”和 
的 ， 的 条 式 内 一 根 ， 十 它 路 
库 使 清 花 的 不 人 精 容 不 ， 及 车 三 作 
提成 的 ， 时 所 4 工 得 少 路 的 工 ， 包 ， 创 属 
作 国 一 行道 市 可 ， 等 的 ， : ， 门 能 的 改 初 的 
从 少 分 ， 一 的 九 根 不 面 一 推 工 建 以 。 一 作 
~ 了 持 作 排 提 ， 一 低 少 工 和 法 根 ， 及 据 车 推进 
一 二 主 国 .一 国 ， 用 作 生 国 波 时 工 广元 


2 
2 


上 磨 换 主 台 专 一 与 专车 车 时 集 车 ， 得 先 上 
海 一 的 要 动 。 拆 十 及 主 等 做 在 等 ，。 工 成 呈 
是 国 修 海 部 部 员 填 工 修 车工 工 检 抽 的 中 人 功 工 国 
十 工 ， 全 过 及 ， 人 成 ， 和 布 工 九 车 个 工 在 棉 
此 将 验 处 人 工 故 向 一 一 ， 成 人 精 试 典 尼 推 一 
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到 多 就 分 和 时 十 四 ， 机 一 法 四 ， 车 工 女 3 车 布 车 工 任 产 因 
措 七 小 分 如 来 ， 以 布 七 功 杨 了 ， 等 ,只 将 有 是 
效 时 易 车 作 的 必 如 布 更 了 四 作 工 各 
家 二 人 3 做 布 跑 面 作 用 有 揣 部 另 本 王 做 
利 的 3 了 有 ， 等 前 一 去 布 、 上 计 作 们 一 - 
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和 公 上 骨 目 致 在 ， 一 规 ， 一 各 着 一 进 也 了 制 


| 
| 
| 
~ 
Ti 
| 
了 
7 
、 
863 


NS 
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图 四 RH 100 式 太 角 车 床 
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